Die Firma IPE realisiert

bereits seit Jahren zukunftsorientierte

Absauganlagen nach dem Reinluft-Unterdruck-Prinzip.
Durch den Einsatz eines reinluftseitig angeordneten Hochleistungsventilators mit (iber

84 % Wirkungsgrad und Einzelabsaugung der einzelnen Holzbearbeitungsmaschinen sowie Einsatz eines Frequenz-
umrichters zur stufenlosen Ventilatorsteuerung werden sémtliche Energieeinsparungsmaglichkeiten ausgeschopft.

Die speziell oberflachenbeschichteten Filterschlduche werden von auBen nach innen durchstromt und mittels Druckluft
im Jet-Impuls-Verfahren abgereinigt. Die Abreinigung erfolgt wahrend des Betriebes der Absauganlage - Pausen sind
nicht notwendig.

Das IPE-Filterbausteinsystem macht Anlagenerweiterungen in jeder beliebigen GréBenordung maoglich.

Alle Anlagenfunktionen werden durch eine SPS-Steuerung vollautomatisch gesteuert.

Die hier abgebildete Anlage verfligt iiber eine Absaugleistung von 40000 ms/h. Die Staube und Spane konnen konti-
nuierlich oder diskontinuierlich (iber eine ,Ringluftleitung“ in das Silo beférdert werden.

Wahlweise kann die Austragung in Container erfolgen oder eine untergebaute Brikettpresse hinzugeschaltet werden.
Die schallgeddammte Ausfiinrung der Anlage einschlieBlich der isolierten Spénetransportrohre im AuBenbereich,
gewahrleisten einen extrem leisen Absaugbetrieb.




