l Absaugtechnik

Ein Unternehmen der Scheuch Gruppe

BRIKETTPRESSE
ECOpress — SP

KOMPAKT UND ZUVERLASSIG




IPE-BRIKET TPRESSEN

DIE PROBLEMLOSUNG DER ZUKUNFT

IPE-Brikettpressen verpressen problemlos und ohne Binde-
mittel:

B Holzstaub und Spane B Tabak

B Filterschlamme B Baumwolle

B Kokosfasern B Zellstoffe

B Kupferstdube B Spanplattenschnitzel
B Aluminiumspéne W Styropor

B Papierstaub

und viele andere Materialien mit einem Feuchtigkeitsgehalt
bis max. 20 % zu hochfesten haltbaren Briketts.

Die Beflillung des Pressensilobehélters kann tber eine aufge-
baute Filteranlage, Uber vorhandene Beschickungselemente
oder aber von Hand erfolgen. Je nach Grof3e des aufzubau-
enden Filtergehauses oder je nach gewlinschtem Zwischen-
lagervolumen stehen fiinf Silogrundtypen zur Verfligung. Bei
all diesen Varianten kdnnen Pressen mit finf verschiedenen
Leistungsgrof3en eingesetzt werden.

Die Brikettpressen werden in unserem Unternehmen entwi-
ckelt, konstruiert und produziert. Dies gewahrleistet einen
hohen Qualitatsstandard und grof3te Sicherheit. IPE-Brikett-
pressen sind duf3erst robust und zeichnen sich durch hohe
Zuverlassigkeit und lange Lebensdauer aus.

BIS ZU 90%
VOLUMENREDUZIERUNG

Kompakte BRIKETTS
m platzsparend
m leichter Transport

VORTEILE DER BRIKETTIERTECHNIK

B Briketts haben aufgrund ihrer Dichte einen
extrem hohen Energie- und damit Heizwert!

B 2,5 kg Holzbriketts = 1 | Heizdl

m 1 t Holzbriketts = 400 | Heizol

B geringe Ascheentwicklung

m geringe Umweltbelastung

B Gefahr der Selbstentziindung ist extrem gering

B Bis zu 90% Volumenreduzierung

B kompakte Briketts sind platzsparend und
leichter zu transportieren



BRIKET TPRESSE ECOpress

LEISTUNGSSTARK VON 30 BIS 90 kg/h

Brikettpressen der Serie ECOpress sind aufderst leistungs-
stark und dabei energiesparend. Sie werden Uberwiegend mit
Absauggeréten verwendet. Es stehen lhnen mehrere Leis-
tungen von 30 bis 90 kg/h zur Verfiigung.

DIE AUSSTATTUNG

m Rihrwerkaustragung mit leistungsstarkem Getriebemo-
tor, besonders energiesparend

B vertikaler Vorverdichter mit Sichtfenster
Sie kdnnen zwischen zwei Behéltergréf3en sowie einem Lin- - Zufuhrsl(.:hnelcke mit Getriebemotor
ken und einem rechten Brikettauswurf wahlen: ® Konushilse in der Presszone B
B Presszange gehont und hartverchromt flr besonders
B Grundmaf3 1000 x 1000 mm hohe Lebensqualitat
B GrundmaR 1510 x 1510 mm m grof3er Olvorratsbehalter (Klarsicht) fur die Dauerschmie-
rung des Pressstempels, ansonsten keine Schmierung
Die verschleif3reduzierende Konushiille, der vertikale Vorver- notwendig
dichter und die Zufuhrschnecke sind Qualitatsmerkmale die- ™ SPS-Steuerung mit automatischer Endstellung aller
ser hochwertigen Presse. Die Brikettpresse ist fiir normales Zylinder

Spéne- und Staubmaterial geeignet.
Die Materialfeuchte sollte immer zwischen 8 und max. 20 %
betragen.

ECOpress - PREISWERT UND ZUVERLASSIG

W Farbe: IPE-blau (RAL 5005)
B Rechts- oder Linksausfiihrung wahlweise
m | jeferung: CE-konform

Press- fur Brikettlei- Brikett Grundflache
leistung Spéane tung auf3en 1 fiir Behalter
in kg/h m?3/Jahr @in mm inmm inmm
ECOpress 50/10 4,0 30-50 80-200 75 60 1.000 x 1.000 450
ECOpress 50/15 4,0 30-50 80-200 75 60 1.510x1.510 450
ECOpress 70/10 55 50-70 100-300 75 60 1.000 x 1.000 450
ECOpress 70/15 55 50-70 100-300 75 60 1.510x1.510 450
ECOpress 90/10 75 60-90 200-500 75 60 1.000 x 1.000 450
ECOpress 90/15 75 60-90 200-500 75 60 1.510x1.510 450




BRIKETTPRESSEN SP

LEISTUNGSSTARK VON 50 BIS 300 kg/h

Brikettpressen der Serie SP sind echte Leistungsriesen fir
grof3e Spanemengen!

Es stehen lhnen mehrere Leistungen von 50 bis 300 kg/h
zur Verfligung. Dabei sind vier Behéltergrof3en mit einem
robusten Federarmrihrwerk lieferbar:

B Grundmaf3 1510 x 1510 mm
B Grundmaf3 2010 x 2010 mm
B Grundmaf3 2510 x 2510 mm
B Grundmaf3 3020 x 3020 mm

Das Federarmrihrwerk trégt grof3e Spanmengen bis zu
mehreren Metern Beflllhohe zuverlassig aus.

Sie kdnnen zwischen einer Links- oder Rechtsausfiihrung
wahlen. Die verschleif3reduzierende Konushtlse, der verti-
kale Vorverdichter und die Zufiihrschnecke sind Qualitats-
merkmale dieser hochwertigen Presse. Die Brikettpresse ist
fir normales Spéne- und Staubmaterial geeignet. Die Press-
leistung in kg/h ist materialabhangig und kann je nach Ma-
terialzusammensetzung variieren. Die Materialfeuchte sollte
zwischen 8 und max. 20 % betragen.

OPTIONEN FUR BRIKETTPRESSEN ECOpress + SP

m  Qltankheizung

m Wetterschutzumhausung
B [mpulssteuerung

B Drehfligelsonde

SP-Pressen werden mit duf3erster Prazision und unter Ver-
wendung hochwertiger Materialien gefertigt. Dadurch ist der
zuverlassige Betrieb und eine lange Lebensdauer gewahr-
leistet. Durch die grof3en Behalter kdnnen Filteranlagen bis
zu 70.000 m*/h Absaugleistung aufgesetzt werden.

DIE AUSSTATTUNG

Federarmriihrwerkaustragung mit grof3e Spanmengen
vertikaler Vorverdichter mit Sichtfenster
Zuflhrschnecke mit Getriebemotor

Konushilse in der Presszone

Presszange gehont und hartverchromt

grof3er Olvorratsbehalter (Klarsicht) fiir die Dauerschmie-

rung des Pressstempels, ansonsten keine Schmierung

notwendig

B SPS-Steuerung mit automatischer Endstellung aller
Zylinder

B Farbe: IPE-blau (RAL 5005)

B Rechts- oder Linksausfiihrung wahlweise

m Lieferung: CE-konform

B Briketttransportleitung
Abfullstation
B Spanebehilter



BRIKET TPRESSEN SP

LEISTUNGSSTARK VON 50 BIS 300 kg/h

Motor Press- fur Brikettlei- Brikett Grundflache Hohe

400V leistung Spéne tung aufden 1} flr Behalter in mm

in kKW in kg/h m?3/Jahr @in mm in mm in mm
SP 50/15 4,0 30-50 80-200 75 60 1510x 1510 490
SP 50/20 4,0 30-50 80-200 75 60 2.010 x 2.010 490
SP 50/25 4,0 30-50 80-200 75 60 2510 x 2,510 490
SP 50/30 4,0 30-50 80-200 75 60 3.020 x 3.020 490
SP 70/15 55 50-70 100-300 75 60 1510x 1510 490
SP 70/20 55 50-70 100-300 75 60 2.010x 2.010 490
SP 70/25 55 50-70 100-300 75 60 2510 x 2,510 490
SP 70/30 55 50-70 100-300 75 60 3.020 x 3.020 490
SP 90/15 75 60-90 200-500 75 60 1510x 1510 490
SP 90/20 75 60-90 200-500 75 60 2.010x 2.010 490
SP 90/25 75 60-90 200-500 75 60 2510 x 2,510 490
SP 90/30 75 60-90 200-500 75 60 3.020 x 3.020 490
SP 150/15 11,0 100-150 300-1.000 75 60 1510x1510 490
SP 150/20 11,0 100-150 300-1.000 75 60 2.010 x 2.010 490
SP 150/25 110 100-150 300-1.000 75 60 2510x 2,510 490
SP 150/30 11.0 100-150 300-1.000 75 60 3.020 x 3.020 490
SP 300/15 Twin 220 200-300 600-2.000 2x75 60 1510x 1510 490
SP 300/20 Twin 22,0 200-300 600-2.000 2x75 60 2.010x 2.010 490
SP 300/25 Twin 22,0 200-300 600-2.000 2x75 60 2510x 2,510 490
SP 300730 Twin 22,0 200-300 600-2.000 2x75 60 3.020 x 3.020 490

Filteranlage BG und Brikettpresse SP90/30 mit Wetterschutzeinrichtung macht die Auf3enaufstellung problemlos. Die
schallgeddmpften und isolierten Blechpaneele sind auf das Gebaude abgestimmt. Moderne Antriebskomponenten senken
den Stromverbrauch und damit die Betriebskosten.



MODERNSTE STEUERUNG

EINFACH - UBERSICHTLICH - ZUVERLASSIG

DIE BETRIEBS-MODI UND DIE STEUERUNG

Bestmdgliches Ergebnis durch drei Betriebs-Modi:

Fix
In jedem Brikettier-Zyklus wird gleichbleibend viel Material
verpresst. Je nach Zusammensetzung des zu verpressenden

Materials konnen langere und kirzere Briketts produziert m

werden. LIGNO

Snl\-Lange [mm]
0

Ist-Lénge letztes Briktett [mm]

SoH—ZykIen ohne Leerhub [x]

0 Ist-Zyklen ohne Leerhub [x]

Brikettlange

FUr gleichbleibend lange Briketts, unabhangig von der Mate-
rialzusammensetzung, kann die Soll-Lange eingestellt wer-
den. Diese wird Uber die Brikettlangenliberwachung am Ende
der Brikettpresse gemessen und regelt automatisch die Ma-
terialzufuhr, um die eingestellte Soll-Lange weitgehendst zu
erreichen.

Birkettlange

Optimiert

Optimiert
Die Presse regelt dynamisch die Materialzufuhr fir einen
maximalen Materialdurchsatz, unabhangig der Materialzu-
sammensetzung. Dadurch kann die Betriebszeit reduziert
werden, da die Geometrie der Brikettpresse optimal ausge-
nitzt wird.

Die SPS-Steuerung mit grofem Touchpanel gewéhrleistet
ein bedienfreundliches, vollautomatisches Arbeiten:

m Vollstédndige Positionstberwachung der Zylinder.

B Sicherheitsiberwachung mit Stormeldung, Maschine
schaltet automatisch ab, auch bei leerem Sp&nebehalter.

B Die Brikettharte kann Uber den Pressdruck stufenlos ein-
gestellt werden. Damit ist es mdglich, die Brikettqualitat
je nach Weiterverwendung z.B. flir die Heizung oder zum
Transport einzustellen.

DER VOLLAUTOMATISCHE BETRIEB

Fur das vollautomatische Ein- und Ausschalten der Anlage
stehen zwei Varianten zur Auswahl:

Drehflugelsonde
Ein Fullstandsmelder im Silobehélter schaltet die Maschine
ein. Sobald der Behélter wieder leer ist, schaltet die Presse
automatisch ab.

Impulssteuerung

Der Betrieb einer Absauganlage kann problemlos erfasst
werden und wird zeitverzogert als Einschaltimpuls fir die
Steuerung der Brikettpresse verwendet. Die Abschaltung er-
folgt ebenfalls automatisch bei leerem Spanbehalter.



IPE-BRIKET TPRESSEN

EINFACHE FUNKTIONSWEISE

Am Boden des Vorratsbehélters ist die vollautomatische Austragung, bestehend aus
Ruhrwerk und Schnecke installiert.

Durch das aufderst robuste und wirkungsvolle Federstahlrihrwerk bei SP-Pressen
kdnnen auch schwerste Materialien zuverléssig ausgetragen werden. Dadurch sind
Behalter bis 3 x 3 Meter Grundflache und 18 m?® Fiillvolumen lieferbar.

Das zu verpressende Material wird durch das Rihrwerk und die Zuflihrschnecke in
den Fullschacht beférdert und von dort durch den senkrechten Vorverdichter mit einer
Druckkraft von ca. 20 kN in die Presskammer gedrlckt. Eine lastabhéngige Steue-
rung des Vorverdichters verhindert eine Uberfiillung des Schachtes, indem die Zufiihr-
schnecke bei Uberhohter Materialzufuhr automatisch aus- und einschaltet. Somit ist
auch bei stark schwankenden Materialzusammensetzungen ein stérungsfreies Ver-
pressen gewahrleistet.

HYDRAULIKAGGREGAT

Alle Steuer- und Schaltventile, die Hydraulikpumpe, der Olvorratsbehalter, sowie der
Antriebsmotor sind in kompakter Blockbauweise zusammengefasst. Die Aufstellan-
ordnung ist durch flexible Hydraulikschlauche variabel. Der optimierte Aluminium-OL-
tank macht es mdglich, bei Raumtemperatur ohne zusétzlicher Kihlung die Presse
durchgehend zu betreiben. Da es bei richtiger Verwendung innerhalb der Rahmenbe-
dingungen zu keinen geregelten Betriebsunterbrechungen kommt, kann eine flr die
angegebene Materialmenge optimal ausgelegte Brikettpresse verwendet werden und
es muss keine unndtig grof3er-dimensionierte Presse angekauft werden.

PRESSZANGE | PRESSKANAL

Der notwendige Gegenhaltedruck wird durch die Presszange schwerster Bauart auf-
gebaut. Die Presszangensteuerung erfolgt automatisch hydraulisch mit stufenlos
regelbarem Pressdruck. Das Presszangenrohr ist serienmaf3ig gehont und hartver-
chromt. Damit wird der Verschleif3 auf ein Minimum reduziert.

DIE KONUSHULSE - EIN NOVUM

Ein optimales Pressergebnis wird durch eine dem zylindrischen Presskanal vorgela-
gerte Konushiilse erreicht. Der hydraulische Presszylinder komprimiert das zu ver-
pressende Gut mit Hochdruck zu kompakten Briketts. Dabei erfolgt die eigentliche
Herstellung des Briketts in der Konushtlse. Héchste Qualitat und Prazision sowie die
vakuumgehartete Ausflihrung sind ein Markenzeichen der IPE-Brikettpressen.

Die Konushulse ist ein wesentliches Element fiir den Erfolg der Pressen vom Typ
ECOpress und SP.

Dieses System gewahrleistet:

B eine hohe Verfligharkeit

Langlebigkeit mit stérungsfreiem Betrieb

Besonders feste formstabile Briketts

Problemloser Anlauf nach langerem Stillstand der Presse
Reduzierung des Verschleif3es im nachgelagerten Presskanal

GUT GEOLT- LEBT LANGER

Der serienmafiige Vorratshehalter mit Tropfoler sorgt flr die verschleif3reduzierende
Schmierung des Pressstempels. Achten Sie beim Kauf einer Brikettpresse unbedingt
auf diese wichtigen Details. Langlebigkeit und stérungsfreier Betrieb sind damit ge-
wahrleistet.
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Ein Unternehmen der Scheuch Gruppe

IPE Produktionsgesellschaft fir
Entsorgungssysteme mbH
Lange Straf3e 47

D - 89160 Dornstadt

Werk Scheibenberg
Gewerbegebiet Am Bahnhof 11
D - 09491 Scheibenberg
Telefon: +49 (0) 7348 2484 900
Telefax: +49 (0) 7348 2484 908
E-Mail: info@ipegmbh.de

www.ipegmbh.com

CLEVERE ABSAUGSYSTEME
MADE IN GERMANY






